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Motivation — Anwendungsoptimierte Organobleche
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Motivation — Anwendungsoptimierte Organobleche

Anwendungsoptimierte Materialkombination
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Motivation — Nachhaltige Organobleche
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Konventionelle Herstellung von Organoblechen —
Beispiel Film-Stacking
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Energieeffiziente Extrusion von Organoblechen
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Energieeffiziente Extrusion von Organoblechen

Impragnierung zwischen den Kalanderwalzen
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Energieeffiziente Extrusion von Organoblechen —
Herausforderungen bei der Impragnierung

1. Anfangszustand 2. Makroimpragnierung
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Energieeffiziente Extrusion von Organoblechen —
Herausforderungen bei der Impragnierung
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Energieeffiziente Extrusion von Organoblechen —
Herausforderungen bei der Impragnierung
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Extrudierte Organobleche — Einfluss des Kunststoffes auf

Faser- & Porenvolumengehalt
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Extrudierte Organobleche — Einfluss des Spalts zwischen den
Kalanderwalzen auf Faser- & Porenvolumengehalt
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Extrudierte Organobleche — Einfluss der Abzugsgeschwindigkeit
auf Faser- & Porenvolumengehailt
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Extrudierte Organobleche — Einfluss der Werkzeugtemperatur
auf Faser- & Porenvolumengehalt
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Extrudierte Organobleche — Einfluss des Faservolumengehalts

auf Zugfestigkeit und Zugmodul
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Mogliches Anwendungsfeld extrudierter / vorimpragnierter
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Fazit & Ausblick

Der Extrusionsprozess... Impragnierung des Faserhalbzeugs

« ermoglicht eine energieeffiziente Herstellung von zwischen den Kalanderwalzen
Organoblechen und die Reduzierung der CO,-Emissionen

» zeigt Potenzial fur die Herstellung hochwertiger
Organobleche

Eine vollstandige Impragnierung ist durch die hohe Viskositét
der thermoplastischen Schmelze und die Linienlast des
Kalanders eine grof3e Herausforderung

Die mechanischen Eigenschaften der vorimpragnierten
Organobleche hangen primar vom Faservolumengehalt ab

Aktuell: Verbesserung des Prozesses durch die Verringerung
des Porenvolumengehalts
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit!

bastian.richter@tu-ilmenau.de | www.tu-ilmenau.de/kti
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